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Resumo

As estratégias definidas pelos administradores em suas organizagdes buscam encontrar as
principais diretrizes para satisfazer as necessidades dos seus stakeholders, sejam eles:
acionistas, clientes, funcionarios e a sociedade. Uma das formas mais coerentes para
adaptacdo a essas mudancas que acontecem de forma muito rapida, é o estudo das possiveis
inovacOes para adequar novamente 0 modelo de negdcio das organizacBes perante as novas
tecnologias. Neste trabalho é abordada a importancia da utilizacdo das inovagdes em uma
industria de pequeno porte, mostrando os resultados obtidos, além de uma proposta de patente.
O trabalho analisa as melhorias realizadas no processo e as inovacgdes tecnoldgicas
implementadas em uma industria inserida em um projeto de pesquisa de uma Universidade
Estadual e com fomento do CNPq, bem como a proposta de patente de uma das maquinas
desenvolvidas no projeto. Com este trabalho é possivel observar que, com a automacéo de uma
maquina e ferramentas implantadas, houve um aumento de mais de 74% na produtividade da
empresa no processo onde a maquina proposta para patente foi inserida, reducdo em
praticamente 50% de residuos gerados em um dos processos onde houve intervencao, além de
uma nova visdo para o mercado. Assim, foi possivel analisar a necessidade e o quanto é
fundamental a tecnologia para a competitividade das empresas.

Palavras-chave: inovacao tecnolégica, automacao, patente.

Abstract

The strategies defined by managers in their organizations seek to find the main guidelines to
meet the needs of their stakeholders, be they shareholders, clients, employees and society. One
of the most coherent ways to adapt to these rapidly changing changes is to study possible
innovations to refocus the business model of organizations on new technologies. In this work
the importance of the use of innovations in a small industry is presented, showing the results
obtained, besides a patent proposal. The work analyzes the improvements made in the process
and the technological innovations implemented in an industry inserted in a research project of
a State University and with the support of CNPq, as well as the patent proposal of one of the
machines developed in the project. With this work, it is possible to observe that, with the
automation of a machine and implanted tools. There was an increase of more than 74% in the
productivity of the company on the process where the machine was inserted, reduction in
practically 50% of waste generated in one of the processes where there was intervention,
besides a new vision for the market. Thus, it was possible to analyze the need and how
fundamental technology is for the competitiveness of companies.

Key-words: technological innovation, automation, patent.
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1. Introducéo

Nos ultimos 10 anos, as empresas, principalmente, o setor de manufatura, estdo
passando por um processo de mudancga de comportamento muito grande. O pensamento enxuto,
criado pelo modelo do Sistema Toyota de Producdo, trouxe esse pensamento lean. Esta
mudanca de conceito, conforme Jones e Womack (2004) é tratado, como a maior referéncia das
grandes industrias do mundo. Para auxiliar nessa filosofia sdo necessarios estudos sobre
diversas maneiras de entender os processos e enxergar as melhorias dentro do mesmo.

Segundo, Joe Tidd (2015), inovacgdo ¢ a capacidade de estabelecer relagdes, encontrar
oportunidades e saber aproveitar as informacfes. O foco sobre inovacdo esta crescendo
gradativamente dentro das organizacges, tendo como um desafio inseri-la e defini-la dentro das
empresas (CHRISTENSEN et. al., 2007).

Dentro da inovacdo podem existir alguns niveis a serem seguidos, pois em alguns
negdcios ndo necessariamente seja uma inovagdo, mas sim uma adaptacdo do produto ja
existente (TIDD; BESSANT; PAVITT, 2008). Além disso, inovar, cria uma diferenciacdo de
uma empresa em relacdo ao seu concorrente, trazendo uma maior participacdo no mercado,
agrega valor aos produtos e servicos e amplia a oportunidades de atingir novos mercados.

A empresa estudada é considerada de pequeno porte, portanto, uma das oportunidades
de melhoria foi encontrar meios para o crescimento produtivo e econdmico da mesma.
Segundo dados do SEBRAE (2014), as micro e pequenas empresas Sao as principais geradoras
de riqueza no Comeércio no Brasil, ja que respondem por 53,4% do PIB deste setor. No PIB da
Industria, a participacdo das micro e pequenas (22,5%) ja se aproxima das médias empresas
(24,5%). E no setor de Servicos, mais de um terco da producdo nacional (36,3%) tém origem
nos pequenos negacios. Diante desse cendrio, 0 estudo serviu como insumo para que para que
0s responsaveis da empresa entendessem a importancia de investir em novas tecnologias para
0 crescimento da organizacéo.

O processo de producéo de vassouras a partir de garrafas PET por ter o input diferente
das vassouras convencionais, fez com que a industria estudada tivesse dificuldade de adaptar o
seu processo produtivo com as maquinas de producgéo. Logo, com as inovacgdes levantadas a
partir da pesquisa, foi possivel verificar quais processos necessitavam de melhorias
tecnolodgicas, no qual, no trabalho apresentado, foi feito a elaboracdo da patente de um dos

equipamentos desenvolvidos durante o projeto.
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No ano de 2016, os pedidos de patentes atingiram 31.020 e apresentaram queda de 6,1%
em relacdo aos 33.043 de 2015. Também apresentaram queda os depositos de desenho industrial
e as solicitacbes de averbaces de contratos. No caso de desenho industrial, os depositos
atingiram 6.027 em 2016, com queda de 0,2% em relagédo aos 6.039 de 2015. (INPI, 2017).

Logo o objetivo geral do trabalho foi avaliar o processo de inovagdo em uma industria
de vassouras de Maringa, levantando as melhorias nos processos produtivos e a proposi¢édo da
patente de uma maquina da empresa desenvolvida por integrantes do projeto de pesquisa.

O trabalho encontra-se organizado em cinco sec@es, além desta introdutoria a se¢éo 2
apresenta o referencial tedrico para trazer os principais estudos sobre os temas abordados. Na
secdo 3 traz a explicacdo sobre o método de pesquisa utilizando e explicando o caminho, no
qual, o artigo sera percorrido, na secdo 4 o desenvolvimento da pesquisa e por fim, a concluséo

para trazer as principais licdes aprendidas e reflexéo.
2. Referencial Teorico

Com o avanco das tecnologias encontradas no ambiente fabril nos ultimos anos, as
empresas estdo cada vez mais utilizando de novas invengdes para tornarem-se competitivas
dentro do mercado. Para isso é necessario, repensar as principais Inovagdes Tecnoldgicas que
podem ser aplicadas dentro da inddstria, assim como, um diagnéstico para encontrar as
principais melhorias de processos, para aumento da produtividade e reducdo dos principais

desperdicios, além de avaliar a necessidades de novos produtos para a organizacao.
2.1. Inovacdo Tecnologica

A inovacdo, particularmente tecnolégica, € um dos motores fundamentais da
competicdo e do desenvolvimento industrial, de acordo com o Manual de Oslo (2005) é a
implementacdo de qualquer produto (bens ou servi¢cos) com alguma melhoria, ou seja, no
processo operacional, quaisquer novos métodos praticos para a organizagao.

A inovacdo pode ser vista como saida em um processo (GRONUM et al., 2012). Além
disso, € considerada pelas organizacbes como um dos principais caminhos para atingir o
sucesso, responsavel pelo aumento de desempenho econdmico e também pela diferenciacdo
competitiva (BIGLIARDI e GALATI, 2013). De acordo com IPEA (2005), as mudangas
tecnoldgicas dos ultimos anos, principalmente com o aumento das tecnologias de informacao,

transformaram bruscamente os produtos, processos, formas de uso e a vida das pessoas, em
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conjunto com globalizacdo promoveu uma nova conformacao empresarial e um novo dilema
para o0 desenvolvimento. Além disso, o Brasil, com os incentivos legislativos em favor de
pesquisas tecnoldgicas, por exemplo, as Leis de Inovacao Federal, busca a evolucao desse setor
no pais. Outra medida criada pelo Governo Federal em 2003 foi a chamada “Diretrizes de
Politica Industrial, Tecnolégica e de Comércio Exterior” (PITCE), com o objetivo de aumentar
a eficiéncia econémica, desenvolvimento e a difusdo de tecnologias do pais, um crescimento
de forma sustentavel, com a melhoria do bem-estar e da distribuicdo de renda da populagédo
(PITCE, 2011). Quando o assunto € inovacao, existem diversos tipos e defini¢cbes de inovacao,
no Quadro 1 ¢ ilustrado de forma sucinta alguns desses exemplos.

Quadro 1: Tipologia de inovacdo, defini¢éo e autores relacionado

TIPO DEFINICAO AUTOR
Introdugio de um bem ou servigo que sgja novo ou que tenha
sofrido aperfeicoamento significativo no que diz respeito as suas
caracteristicas ou modo de utilizagio: especificacdes técnicas,
Imovacio de  omponentes ¢ materiais, soffware incorporado, facilidade de uso ou

HAGE: MEEUS (2009)

Produto caracteristicas funcionais
Produtos novos ou melhores estio sendo produzidos e vendidos QECD (2003)
Um novo elemento & introduzido na producio ou operagio de um DAMANPOUR;
produto ou servigo ARAVIND (2006)
Inovacio de
Processo

Um meétodo novo ou significativamento melhorado da produgio on
distribuigio como mudangas consideraveis em técnicas, OECD (2005)
equipamentos ou software

Inovacio Implementagdo de produtos & processos tecnologicaments novos ou
Tecnologica que passaram por melhorias tecnoldgicas substanciais CECD (2003)

Fonte: Santos, Guimaraes, Fontes, Saltorato, Andrade (2015). Revista GEINTEC v.5, n.2

Além disso, segundo Tidd, Bessant e Pavitt (2005) as altera¢des nas tecnologias podem
ser classificadas como incrementais, quando se realizam melhorias constantes em tecnologias
que ja estdo disponibilizadas no mercado, e radicais, quando ha a introducéo de novos produtos
ainda ndo existentes no mercado, portanto a ultima tem um impacto maior em relacdo ao
mercado. Ainda nesse ambito, para Tigre (2006), é relevante identificar a diferenca entre

inovacdo e invencado, ja que a ultima se refere a criacdo de uma técnica, produto ou processo
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gue ndo existia, ou seja, € inédito, e a inovacao € a aplicacao pratica de uma invencao, portanto,
€ quando ocorre a introducdo realmente no mercado dessa nova tecnologia.

A inovacdo é vital para os avancos das organizacdes (GRONUM et al., 2012), grandes
empresas buscam sempre investir nesses segmentos para se tornarem mais competitivas.

Para Schumpeter (1950) grandes empresas sdo mais propensas a inovar do que 0s
menores, porém alguns pesquisadores e estudiosos (ROSENBUSCH et al., 2011), mostraram
que ha fortes correlacBes entre pequenas e médias empresas com a inovacao, pois enxergam

nessas tecnologias uma forma de crescimento.
2.2. Desenvolvimento de Produto

Para manter as principais inovagdes tecnoldgicas € necessario alinhar-se ao conceito de
melhoria tecnoldgica constante, que compreende a busca continua por melhores produtos e
tecnologias produtivas. Portanto, a organizagcdo que conseguir acompanhar esse ritmo de
melhorias serd recompensada com vantagem competitiva, baseada em caracteristicas
operacionais, como a flexibilidade no seu processo produtivo (GONCALVES; 2006). Segundo
Masiero (2007) enfatiza que as buscas por melhorias tecnologicas sdéo como um processo €
formado por um conjunto de atividades inscritas em determinado periodo, que acaba por
introduzir no mercado uma ideia em forma de produtos novos, com éxito e pela primeira vez.

Analisar o Desenvolvimento de produtos como um processo de negocio € o que mais se
aproxima das organizagbes no momento de reformular suas estratégias. O emprego da
abordagem de processos de negdcio no Desenvolvimento de Produtos é frequente. Para,
Rozenfeld et al. (2000) afirmam que “o processo de nego6cio representa o conjunto de
atividades, associadas as informacdes que manipula, utilizando os recursos e a organizacao da
empresa. Forma uma unidade coesa e esta direcionado a um determinado mercado/cliente, com
fornecedores bem definidos.”

Na proposta de Rozenfeld et al. (2006) o processo para Desenvolvimento de um novo

produto é descrito nas seguintes fases:
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Quadro 2: Fases do Processo de Desenvolvimento do Produto

Fase para entender sobre os concorrentes, analisar as

1. Planejamento estratégico de produtos; oportunidades de novos produtos no mercado

E realizado o cronograma do projeto, avaliando o tempo

2. Planejamento do projeto; necessario para langamento do produto, além do mapeamento
de riscos
3. Projeto informacional; Onde percebe a necessidade de realizar o novo produto

Fase onde sdo realizados os desenhos e a classificacdo do

4. Projeto conceitual; produto em Sistemas, Subsistemas e Componentes

5. Projeto detalhado; Produto explodido
6. Preparacio da producio do produto; Avaliacdo da operacdo para produgdo do novo produto
7. Lancamento do produto. Produto no mercado

Fonte: ROZENFELD, 2006

Um dos fatores conhecidos sobre o Desenvolvimento de Produto é o desafio de
gerenciar as possiveis incertezas envolvidas no processo, onde as decisdes de maior impacto

tém que ser tomadas no momento em que existe maior grau de incerteza. (ROZENFELD, 1996).
2.3. Orientacdo de Patente

Hoje no Brasil, segundo INPI (2017), os depoésitos de marcas e de programas de
computador apresentaram aumento no ano de 2016. No caso de marcas, foram feitos 166.368
depdsitos em 2016, frente a 158.709 em 2015, um aumento de 4,8%. J& os depoésitos de
programas de computador atingiram 1.802 em 2016, frente a 1.616 em 2015, apresentando
aumento de 11,5%. Vale ressaltar que os pedidos solicitados de forma eletrdnica no INPI vém
ganhando maior predominancia, com percentuais acima de 90% em todas as modalidades nas
quais é oferecida. Em dezembro de 2016, corresponderam a 91% em patentes, 95% em
desenhos industriais, 97% em contratos de tecnologia e 99% em marcas.

Patente é

um titulo de propriedade temporaria sobre uma invengdo ou modelo de utilidade,
outorgados pelo Estado aos inventores ou autores ou outras pessoas fisicas ou

juridicas detentoras de direitos sobre a criagdo. Em contrapartida, o inventor se obriga
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a revelar detalhadamente todo o contedido técnico da matéria protegida pela patente”
(INPI, 2010).

De acordo com Rozenfeld et al. (2006), o desenvolvimento de produtos é um processo
de negocio cada vez mais critico devido a internacionalizacdo dos mercados, 0 aumento da
diversidade de produtos e a reducdo dos seus ciclos de vida, sendo assim novos produtos
buscam atender segmentos especificos de mercado, incorporando novas tecnologias e se
adequando a novos padrdes e restrigdes legais. Rozenfeld et al. (2006) ainda menciona, quatro
metas gerais: identificacdo das necessidades de mercado, identificagdo de alternativas
tecnoldgicas, desenvolvimento de produtos de acordo com a expectativa de mercado em termos
de qualidade, tempo e custo e fabricacdo no desenvolvimento do produto.

Quando o assunto é patente, hd um destaque para os estudos de Bregonje e Fleming,
(BREGONJE, 2005; FLEMING), que apresentam as patentes como fontes exclusivas de
informac@es, com sugestdes técnicas sobre como decifrar tais conteddos presentes nos arquivos
de patentes, para aumentar o conhecimento e aprimorar as tecnologias. As patentes sdo
consideradas fontes exclusivas de informagfes tecnoldgicas, pois ha uma descricdo das
funcionalidades e aplicabilidades tecnoldgicas das mesmas quando entra com o ato de
patenteamento, ou seja, esporadicamente sdo vistas em outras publicacbes (BARROSO et al.,
2009).

Segundo o guia béasico disponibilizado por INPI (2017), quando surge uma nova
tecnologia, seja para produto ou processo, pode buscar o direito a uma patente. A patente
também vale para melhorias no uso ou fabricacdo de objetos de uso pratico, como utensilios e
ferramentas. Ela pode ser uma Patente de Invencdo (PI) ou Patente de Modelo de Utilidade
(MU), o préximo passo € verificar se 0 que pretende solicitar ndo foi protegido antes por
terceiros. Mesmo ndo sendo obrigatdria, a busca € um importante indicativo para decidir se
vocé entra com o pedido ou ndo. Assim, para avaliar se o pedido atende aos requisitos de
patenteabilidade, é aconselhavel fazer uma busca prévia. Existem os escritérios patentarios que
sd0 responsaveis por receber, avaliar e publicar pedidos de patentes que, apds 18 meses, devem
tornar-se abertos ao publico, sem custo, por meio da internet. Esses escritorios ficam com todos
os dados e descri¢Oes das invencdes apresentadas para o patenteamento. Nessa descricdo, a
mesma deve estar com informag0es suficientes das fungdes, aplicacdo e demais detalhes da

invencdo, para que seja possivel a reproducdo por um terceiro. (AUSPIN, 2014).
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As possiblidades de uso das informac6es das patentes estdo disponiveis de maneira legal
na condicdo publica, logo, se ndo prejudicar as protecdes legais dos responsaveis essas
informacdes segundo Bregonje (2005), podem gerar reforgos para os processos de Pesquisa e
Desenvolvimento dentro das organizagdes, pois com essas informacdes seré possivel melhorar
a eficiéncia produtiva, reducdo de custos, otimizagGes de processos além do crescimento
tecnoldgico da organizacdo, pois as informacdes e conhecimentos entre as empresas nesse

segmento das tecnologias aumentarao.
3. Método de Pesquisa

Quanto sua natureza a pesquisa € caracterizada como pesquisa aplicada, onde segundo
Silva e Menezes (2005) pretende-se gerar conhecimento de aplicacdo préatica para solucdo de
um determinado problema. Os critérios utilizados para classificar uma pesquisa sdo definidos a
partir dos objetivos gerais tracados na pesquisa, podendo ser exploratéria, descritiva e/ou
explicativa (GIL, 1999). Quanto a abordagem, ela se caracteriza como uma pesquisa qualitativa.
O estudo ¢ realizado através de anédlises e interpretacfes, ndo se aplicando ferramentas
estatisticas. Os processos e 0s seus significados sao os focos principais.

Do ponto de vista dos objetivos, a pesquisa é descritiva, ird descrever as caracteristicas
dos processos e as relacfes entre as suas variaveis, envolve técnicas de coletas de dados e
levantamento de dados. Quanto aos procedimentos técnicos, o trabalho é um estudo de caso,
pois envolve um estudo profundo que permite detalhado conhecimento (Menezes, 2011).

Os passos identificados para a realizacdo do trabalho séo apresentados na Figura 1.

Figura 1 — Fluxo da Pesquisa

Diagnostico
Observagéo Inicial - Nova
Atitude

Pesquica de Estudo dos Necessidades
<ﬂm/ jprocessos de inovagao
\/ Elaboragdoda

Intervencéo Méquina de
\/ Acabamento

Anélise dos PropOSta de

resultaddos Patente

Fonte: Elaborado pela propria autora
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- Diagnostico inicial para levantar as principais informacdes dos processos da industria
por meio de observacBes e medi¢cBes dos tempos, além disso, por ser uma empresa com
processos diferenciados criou-se a necessidade de estudar as principais inovagoes que existem
na fabrica em relacdo as maquinas e equipamentos;

- Estudos dos processos para identificar os principais gargalos e as propostas de
inovacOes sejam listados para que haja um melhor desempenho da fabrica na parte produtiva;

- Proposta de elaboragdo da méaquina como forma de melhorar a eficiéncia do processo
produtivo e assim tornar a empresa competitiva no mercado;

- Processo de Patente, onde foi listado o passo a passo da estruturacdo desse processo

para que a industria estudada consiga patentear uma de suas maquinas.

4. Desenvolvimento

Nesse topico sera abordado as acbGes que foram feitas no ambito das inovacGes,
principalmente as tecnoldgicas, com a elaboracdo de um equipamento e a proposic¢ao da patente
do mesmo. Para iniciar serd feito a caracterizacdo da empresa, no qual, o trabalho foi realizado.

4.1. Caracterizacdo da Empresa

Fundada em 2005, a empresa estudada foi criada por dois socios e tem suas atividades
voltadas para o reaproveitamento de garrafas PET para confeccdo de vassouras e vassourdes.
A empresa surgiu a partir da preocupacdo dos empreendedores quanto ao volume elevado de
garrafas descartadas pela sociedade e da dificuldade para reciclar esse tipo de embalagem,
principalmente de refrigerantes, dgua, sucos e 6leos comestiveis. Ou seja, a missao da empresa
nasceu do interesse em encontrar uma maneira mais adequada para a disposigéo final da
embalagem, além de criar um produto mais resistente para o mercado. O processo industrial de
transformacéo da garrafa PET gera 06 empregos diretos e um vendedor externo. Além disso,
envolve mais de uma dezena de pessoas que prestam servigos em parceria (Entidades
assistenciais e familias carentes), atualmente a empresa é gerida pela sécia Jacira, sendo a
empresa com carater sustentavel com praticas ambientais, sociais e econémicas. Nova Atitude
retira mais de 300 mil garrafas por ano do meio ambiente, com 0 apoio de entidades sociais

localizadas em um raio de aproximadamente 70 km de Maringa.
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4.2. Diagnostico Inicial

Como citado na Introducdo do presente trabalho, a empresa é considerada de pequeno
porte, e tem um processo diferente na fabricacdo de vassouras, pois, 0 input do processo séo as
garrafas PET fornecidas pelos parceiros da empresa. Uma das formas de encontrar melhorias
dentro da fabrica foi 0 mapeamento de todo o processo produtivo, como maneira de localizar
oportunidades de melhorias em cada etapa e ajudar os empreendedores a ter uma visao sistémica
de toda a cadeia produtiva.

O trabalho é parte integrante de um projeto de pesquisa conduzido pelo Grupo de
Pesquisas em Engenharia da Qualidade (GPEQ) do Departamento de Engenharia de Producao,
da Universidade Estadual de Maringa e conta com uma equipe de melhoria, em que cada
integrante desenvolve um aspecto da engenharia dentro da empresa.

O processo produtivo da fabricacdo de vassouras a partir da matéria-prima PET €
apresentado na Figura 2, onde os processos que sofream intervencdes de inovacdo estdo

enumerados e destacados.

Figura 2: Processos produtivo da Nova Atitude
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Fonte: Elaborado pela propria autora

Os processos, nos quais, houveram intervencdes tecnoldgica dentro da fabrica séo:

1.Desenrolar Fios (Maquina Desbobinadeira automatizada),

2.Tratamento Térmico (Elaboracéo de Telas) e por fim no

3.Acabamento que foi desenvolvida uma maquina para otimizar esse processo (Maquina
de Acabamento de fio PET).

Engenharia de Producéo - UEM



Universidade Estadual de Maringa - UEM
Campus Sede - Parana - Brasil

Departamento de Engenharia de Producao
Trabalho de Concluséo de Curso — Ano 2017
Houveram inovagdes que ndo esdo ilustradas no mapa, mas que foram importantes para
0 processo de producdo e para a empresa. Para ilustrar, essas inovacdes, fazendo um link com
0 Quadro 1 apresentado anteriormente, onde traz os trés tipos de inovagdes: Produto, Processo
e Tecnoldgica, foi criado um novo Quadro 3 de andlises de melhorias, onde foram planejados
acOes para otimizar 0s processos existentes dentro da fabrica, além do estudo para aumentar a

produtividade da empresa.

Quadro 3: Analise das InovacGes

QUADRO DEINOVACOES
(o] QUﬁ? Tipo de Inovacdo | Responsavel Quando? Onde? Por qué? Como?
Automagio da N Através da
squi [novagao Equipe GPEC | JUL 2016 - JUL 2017 Maqui Aumento da o d
médquina . uipe 2016 - 2 aquina L programagio do
. . T | rodutividade ;
Desbobinadeira ecnologiea P Ardumo
In dod Diminunigdo d D rolvi to d
Elabotacio de Telas OvACACEe | po e GPEC | MAR 2016 - JUL 2016 Fomos mmuigdo ¢e esenvolvimento ¢e
Produto retrabalhos Produto
. In do d . Evitar desperdicios e Levantamento de
Previsdo de Demanda OVACA0Ce | Eauipe GPEC | JAN 2016 - DEZ 2016 Produtos pertieo: .
Processo falta de matéria-prima dados anteriores
In do di Calculo d d
Avaliacdo dos custos ovagao de Equipe GPEC 2015 Produtos dlenlo 6o prego ae Estudos de mercado
Processo venda
M <0 do F n s0d Atend lient Levantamento do
apeamenvo o Fluxe ovagao de Equipe GPEC 2016 Processos Fraeros chentes tempo estimado para
de Valor Processo dentro do prazo .
fabricar as vassouras
Evento KAIZEN e 58 Inovagdo de Equipe GPEC 2016 Empresa Melhorano amb}‘ent? Auditorias mensais
Processo de trabaho e eficiéncia
i Aumento da Pelo diagrama
Novo Layout Inovagdo de Equipe GPEC 2016 Empresa .. -
Processo produtividade espaguete
Elaboragdo Maquina Inom?ﬁ? Equipe GPEC/ 201612017 Empresa Aume.nt.o da Desenvolvimento de
de Acabamento Tecnolégica Tramafe produtividade Produto

Fonte: Elaborado pela prépria autora

Abaixo os principais resultados encontrados com a implementacdo das inovagOes

listadas no quadro 3 acima.

1) Automacdo da maquina desbobinadeira:

Considerada uma

Inovacéo

Tecnoldgica, pois 0 equipamento passou por mudancas tecnologicas substanciais, além de
trazer resultados como a reducdo no tempo de ajuste de maquina e alinhamento de fios quando

h& quebra devido a implementacdo da parada automatica. Padronizacdo da quantidade de fio
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nas telas, melhor utilizacdo do tempo disponivel do operador que passa a ter mais autonomia
nas atividades por conta da automacéo parcial do processo.

2) Elaboracédo das Telas: A Inovacdo do Produto encontrada nessa melhoria refere-
se ao fato que as telas passaram por um aperfeicoamento das suas caracteristicas, tendo como
consequéncia a redugdo em 50% na geracgdo de residuos no processo de cristalizacdo dos fios.
Eliminacdo do processo de corte dos fios com uma faca que derretia o fio PET e exalava gases
prejudiciais a satde do trabalhador.

3) Previsdo de Demanda: Com o intuito de criar um novo modo de controle, a
Inovacdo € considerada de Processos, com a organizagdo no recebimento semanal de fios de
acordo com a demanda da producao.

4) Avaliacdo dos Custos: Para criar um método de custo, a Inovacdo encontrada
também foi considerada de Processos. Apds a elaboracdo de melhorias na producdo, a criacdo
de Procedimentos Operacionais Padrdo, comecou a avaliacdo dos custos da fabrica, para
levantar precos de venda, custo de todos os produtos, analise de concorrentes, entre outros.

5) Mapeamento do Fluxo de Valor: Método para controlar o tempo de entrega para o
cliente, portanto, considerada Inovacéo de Processos, com a reducdo da quantidade de estoque
em processo e compra de matéria-prima e insumos sem necessidade, acdo sobre a producdo e
com todas essas mudancgas, houve uma economia de R$ 600,00/més com a tufagem interna.

6) Evento Kaizen e 5S: Para melhorar o ambiente de trabalho, foram realizadas
auditorias mensais sobre a filosofia 5S, criando um novo método, sendo considerada também
Inovacdo de Processos. Melhor qualidade de vida do trabalhador na fabrica devido a melhor
iluminacdo, circulacdo de ar, compra de um filtro de agua e espaco definido pra objetos
pessoais.

7) Novo Layout: Considerada Inovagao de Processos, por influenciar na sequéncia e
fluxo de processos dentro da empresa. Havia um cruzamento na sequéncia de producédo grande,
além de alguns materiais estarem longe e demandavam um tempo maior para busca-lo.
Portanto, para aumento da produtividade, foi utilizado o diagrama de Espaguete para desenhar
0 novo layout da empresa.

8) Elaboragdo Maquina de Acabamento: Novo equipamento construido, portanto,
considerada Inovacdo Tecnoldgica, reduzindo o tempo da atividade de acabamento do

Vassourdo em 74%. Melhoria ergondmica da Atividade.
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4.3. Analise do Processo antes da Maquina de Acabamento de fio PET

O processo de Acabamento realizado anteriormente a elaboracdo da Maquina, era
realizado 100% manual e oneroso. Esse processo era feito com uma tesoura de jardinagem
devido as propriedades de resisténcia do PET. Para realizar as tomadas de tempo, foi utilizado
0 produto vassourao, ja que 0 mesmo representa aproximadamente 60% das vendas da fabrica.
Logo, o tempo estimado no processo para 0 acabamento de um vassourao variava entre 1 minuto
e 50 segundos até 2 minutos, além de ndo garantir a padronizacdo do corte em todas as
vassouras. Além de ndo ser adequado em relagdo aos parametros ergondmicos, contribuindo

para a fadiga do trabalhador.
4.4. Maquina de Acabamento

Uma das melhorias tecnoldgicas realizadas na fabrica foi a construcdo de uma Maquina
de Acabamento, a fim de reduzir o tempo da atividade de acabamento, consequentemente
aumentar a produtividade da industria.

Durante o desenvolvimento da maquina houveram a tentativa de dois prot6tipos
anteriores até que se chegasse ao resultado satisfatorio para a producdo da maquina. Esses
protétipos acabaram ndo atendendo a alguns requisitos essenciais para o funcionamento do

equipamento e sua instalagéo.

Portanto, relacionando a elaboracdo da maquina com as Fases de PDP (Processo de
Desenvolvimento do Produto), a mesma nasce da necessidade (Projeto Informacional), atraves
da automatizacdo de suas caracteristicas, como forma de atender as demandas do mercado de
maneira mais agil.). Ja no Projeto Conceitual € onde foi modelado as funcionalidades, defini¢éo
dos principais SSCs (Sistemas, Subsistemas e Componentes), define arquitetura, além de
guestdes ergondmicas e estéticas. No Projeto Detalhado, foi onde obteve-se o produto

explodido, com seus principais componentes.

Abaixo a Figura 3 ilustra a Maquina de Acabamento desenhada e instalada na empresa

estudada.
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Figura 3: Maquina desenhada e Maquina instalada na fabrica

R R
Fonte: Elaborada pela prépria autora
Na Figura 3, é possivel verificar como a maquina de Acabamento foi desenhada e
confeccionada. A mesma possui uma estrutura protetora grande, um sistema que funciona
através de um puxador que ao colocar a vassoura na mesa de corte aperta-se um botéo e esse
puxador pode ser acionado para baixo para que o suporte da faca desca para fazer o corte,

eliminando a atividade corte na guilhotina, extinguindo 100% do tempo dessa atividade.
4.5. Sistemas, subsistemas e componentes

Para compreender como é o funcionamento da maquina, é necessario realizar a

classificacdo em relacdo ao seu sistema, subsistemas e componentes.

O sistema é um conjunto de partes funcionalmente inter-relacionadas e toda essa
sequéncia l6gica em que ha o agrupamento de varios elementos menores, formando um todo,
chamam-se de subsistemas. Ou seja, todos esses elementos interdependentes que compdem um
sistema sdo 0s préprios subsistemas. J& os componentes sdo aquilo que fazem parte da
composicdo de um todo. Trata-se de elementos que, atraves de algum tipo de associacdo ou

contiguidade, d&o lugar a um conjunto uniforme.

Com a classificacdo dos SSCs, é possivel conhecer todas as pecas existentes no
equipamento, assim como, cada um desses componentes sao agrupados em Seus respectivos
subsistemas e por fim, esse agrupamento de subsistemas da origem ao sistema que no caso da

maquina estudada, s existe um Unico sistema, que € a propria Maquina de Acabamento.

Para a maquina estudada, a classificacdo esta apresentada na Figura 4

Engenharia de Producéo - UEM



Universidade Estadual de Maringa - UEM

Campus Sede - Parana - Brasil

Departamento de Engenharia de Producao

Trabalho de Concluséao de Curso — Ano 2017

Figura 4: Sistemas, Subsistemas e Componentes da Maquina

Maquina de Acabamento

v

Subsistema de Corte

> Maneal (1.1.1)

— Fixador de Mancal
(1.1.2)
—> Pino (1.1.3)

— (ua da Faca
(1.14)

— Suporte de Faca
(1.1.3)

— Trilho de Corte
(1.1.6)

— Roldanaz (1.1.7)
—> Limitadores (1.1.5)

—* Mesa de Corte
(1.19)

—> Suporte Superior da
Guithotina (1.1.10)

— Suporte Inferior da
Guithotina (1.1.11)

Ls Pe(1.112)

!

Subsistema de Seguranca

— Protecdo Inferior
(1.2.1)

— Protecio Superior
(1.2.2)

—> Puxador (1.2.3)
—> Tubo Inferior (1.2.4)

— Suporte da Maquina
(1.2.6)

— Estrutura Externa da
Maquina (1.2.7)

Fonte: Elaborada pela propria autora

b

Subsistema de Transmissdo
— Mangueiras

—* Motor Elétrico

> Filtro de Oleo

—> Dreno

— Tubo Superior (1.2.5)

L~ Pistio Hidraulico

SISTEMA: foi considerado a propria maquina de Acabamento

SUBSISTEMAS:
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- Subsistema de Corte (Figura 5): E responsavel por realizar o acabamento da vassoura.

Uma guilhotina, comandada por um pistdo hidraulico, realiza um movimento em Z fazendo

com que os fios sobressalentes sejam cortados.

- Subsistema de Seguranca (Figura 6): E responsavel por realizar a seguranca e suporte

da méquina de acabamento.

- Subsistema de Transmissdo (Figura 7): E responsavel por realizar a parte elétrica do

equipamento.

Figura 5: Subsistema de Corte

Codigo Nome Descricao do Subsistema/Componente
Fixa o Fixador de Mancal ao Suporte Superior da Guilhotina de modo a permitir
rotagdo do mancale translacdo em relacdo ax e ay do fixador de mancal. A parte
SC.1.11 MANCAL superior do mancal, visto na figura 1 serd acoplada ao suporte superior da
guilhotina através de um pino, ja a parte inferior do mancal serd acoplada ao fixador
de mancal.
Fixa o Suporte da Faca ao Mancal de modo a permitir que a faca translade em
FIXADOR DO relagdo aos eixos x e y, realizando a trajetéria em Z requerida. A parte superior do
SC.1.1.2 MANCAL fixador é acoplada ao mancal através de um pino e a parte mferior do fixador é
acoplada ao suporte da faca através de um parafuso, ja que nesse ponto, ndo pe
necessario movimento de rotagdo, apenas fixagdo.
SC.1.13 PINO Realiza 0 acoplamento do mancal ao suporte superior da guilhotina. Permite rotacdo
o do mancal.
E SC.1.1.4 GUIA DA FACA E responsavel por delimitar a trajetoria da faca. E fixa ao suporte superior da
O o guilhotina por parafusos.
= SUPORTE DA . ) 3 »
Q SC.1.1.5 FACA Eresponsavel por segurar a faca.
§ SC.1.1.6 T O DE E dvel i imento das rolda
= 1.1 CORTE responsavel por guiar o movimento das roldanas. .
-
N )
a SC.1.1.7 ROLDANAS Eresponsavel por realizar o fechamento da protecdo superior.
% SC.1.18 LIMITADORES Responsavel por segurar a vassoura dando estabilidade para o corte. Sua abertura
o pode serregulada para diferentes modelos de vassoura.
MESA DE )
SC.1.1.9 CORTE Oferece apoio para o corte das vassouras. S
SUPORTE
SC.1.1.10 SUPERIORDA Segura a guilhotina na estrutura da maquina através de parafusos.
GUILHOTINA
SUPORTE
SC.1.1.11 INFERIOR DA Segura a guilhotina na estrutura da maquina através de parafusos.
GUILHOTINA
SC.1.1.12 PE Fixa a mesa de corte na estrutura da maquina. *

Fonte: Elaborada pela propria autora
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Cédigo Nome Descricdo do Subsistema/Componente
PROTECAO

< SS.1.2.1 I_\'FER:;OR Fecha a maquina para que a guilhotina ndo fique exposta durante o corte. N

$S.1.2.2 PROTECAO | Realiza, juntamente com a protecio inferior, o fechamento da maquina para isolara
g e SUPERIOR regido onde o corte acontece.
U Acoplado as protegdes e aos tubos. Realiza o fechamento da protecgéo inferior. O
= SS.1.2.3 PUXADOR operador ao acionar o puxador para baixo. como uma alavanca, isola a area de
¥ ] atuagio da guilhotina.
Q SS.1.2.4 TUBO Acoplado ao tubo superior, as protegdes e ao puxador realiza o fechamento da area &
< e INFERIOR de corte. 1
é $S.1.2.5 TUBO Acoplado ao tubo inferior. as protegdes e ao puxador realiza o fechamento da area " \

B SUPERIOR de corte. :
o
72!
I—
SUPORTEDA
1.2 < _ ealiza o suporte da estrutura da maquina.

% $S.1.2.6 MAQUINA Reali d da maqui
o ESTRUTURA —

S§8.1.2.7 EXTERNA DA Responsavel por isolar a guilhotina. -

MAQUINA
Fonte: Elaborada pela prépria autora
Figura 7: Subsistema de Transmisséo

o Nome Nome Descricao do Subsistema/Componente
2] ST.1.3.1 MANGUEIRAS Umelemento de ligacdo flexivel entre dois pontos para transporte de material Q
=
2]
4
é ST.1.32 MOTOR Motor elétrico € uma maquina destinada a converter energia elétrica em energia -
= o ELETRICO mecanica.
=
a W
= FILTRO DE Remover todos os residuos indesejaveis que podem estar contidos no dleo do
= ST.1.33 P motor
=) LEO .
I
2
g PISTAO A fungdo basica de um pistao hidraulico ¢ transformar forca, poténcia nos A —
2 ST.1.34 HIDRAULICO equipamentos a5

Fonte: Elaborada pela prépria autora

4.6. Processo de Solicitacdo de Patente

Como citado anteriormente, a Patente pode ser considerada um titulo de propriedade

temporaria sobre uma invencao ou modelo de utilidade, outorgados pelo Estado aos inventores

ou autores ou outras pessoas fisicas ou juridicas detentoras de direitos sobre a cria¢do. Logo, 0

inventor se obriga a revelar detalhadamente todo o contetdo técnico da matéria protegida pela

patente (INPI, 2010). Apds, entender que o produto desenvolvido tem uma caracteristica

inovadora, pode-se pesquisar e adequar o produto para ser patenteado.

No presente trabalho, ap6s 0s mapeamentos realizados, uma das melhorias encontradas

foi a otimizacdo do processo de acabamento que no caso, demorava por ser manual. Portanto,

Engenharia de Producéo - UEM




Universidade Estadual de Maring? - UEM Departamento de Engenharia de Produgao
ampus Sede - Paran - Brasil B
Trabalho de Concluséao de Curso — Ano 2017

a Equipe do projeto da Universidade em conjunto com uma empresa pensou na elaboracao de
Maquina que diminuiria esse tempo e assim pudesse aumentar a produtividade. O produto foi
desenvolvido, assim como foi visto anteriormente e surgiu a ideia de patentear esse produto,
por ser algo no qual, € novo no ramo de producdo de vassouras, e que pode auxiliar também a
producdo de outros itens. Além da vantagem para a empresa por questdo da produtividade, com
0 intuito da patente, os empreendedores da organizacdo poderao ter suas vantagens tecnologicas
expostas para outros empresarios, criando assim, um ambiente competitivo.

O primeiro passo foi 0 contato com a NIT (Ndcleo de Inovagdo Tecnoldgica). O Ndcleo
de Inovacdo Tecnolo6gica da Universidade Estadual de Maringa (NIT-UEM) foi criado em
2008, vinculado a Pré-Reitoria de Pesquisa e Pds-Graduacdo (PPG), com a missdo de gerir a
politica institucional de inovacao e propriedade intelectual. Busca fomentar a insercdo da UEM
no processo de inovacao nacional, colaborando para o desenvolvimento sustentavel, a geracdo
de riqueza e a melhoria da qualidade de vida da populagdo, com base na inovagdo. Promove a
protecdo do conhecimento gerado na UEM e viabiliza a interacdo da Instituicdo com o setor
produtivo com vistas a propiciar a transferéncia de tecnologias, contribuindo de forma direta
com o desenvolvimento tecnoldgico e social do pais.

A NIT é responsavel por direcionar na busca pelo direito da Patente quando a invencédo
tem vinculo com a universidade. Logo no primeiro contato, o Nucleo disponibilizou o roteiro
do que era necessario fazer e também os documentos. Estes documentos estdo preenchidos e
anexados no final do trabalho. S&o um total de 5 documentos:

- Relatdrio da Invencéo: Informac6es sobre os inventores, informacdes gerais sobre o
invento;

- Relatdrio Descritivo: Deve conter o titulo da invencdo, funcao e principais vantagens;

- Reivindicagdes: Define e delimita o que do produto deve ser patenteado;

- Resumo: Descrever em 100 a 250 palavras sobre o produto;

- Desenhos: Caso tenha, para facilitar na replicabilidade e entendimento da invencéo.

Para entender como é o funcionamento, na Figura 8 existe o roteiro necessario para

patentear um produto.
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Figura 8: Passos necessarios para patentear um produto

Fonte: NIT - UEM.
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O tempo estimado para a realizagdo dos processos listados acima, dependem da demanda
no qual o Nucleo encontra-se, além disso, em cada um deles passam por uma série de analises
para que os documentos do pedido da patente sejam enviados ao INPI com todos os requisitos

propostos.
5. Conclusdo

O intuito do trabalho serviu para mapear todas as melhorias encontradas durante o
desenvolvimento do projeto na Nova Atitude Ecoldgica, com o auxilio da equipe do CNPq, do
DEP (Departamento de Engenharia de Producéo) da Universidade Estadual de Maringa. Foi
possivel concluir, que no caso estudado, uma empresa de pequeno porte serviu como base de
pesquisa e acabou beneficiada com as acGes implantadas com os projetos realizados nesse
tempo.

Investir em tecnologias, principalmente em automacao vem sendo uma das principais
alternativas das empresas para continuar competitiva no mercado de trabalho. Na inddstria
estudada, a automacao de uma méaquina de acabamento, reduziu o tempo de producdo em 70%,
ou seja, aumentando a produtividade da empresa, podendo assim, entregar mais produtos em
um menor tempo, focando na area comercial para aumentar o nicho de mercado.

Alguma das dificuldades encontradas foram a auséncia de uma ficha técnica inicial para
a montagem da maquina, além da especificidade dos documentos para a proposta da patente.

Porém, com a automatizacdo da maquina estudada e com as inovagdes propostas, foi
possivel auxiliar a empresa de pequeno porte a melhorar seus resultados, gerando um
sentimento de satisfacdo muito grande por parte da equipe do projeto.

Portanto, para trabalhos futuro podemos utilizar dessas inovacdes ja feitas para ter como
base. Conseguir encontrar novas tecnologias dentro do processo produtivo para aumentar a
produtividade da fabrica, além de encontrar novos mercados através de novos produtos que

possam ser feitos utilizando os fios PET.
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- Contém os 5 documentos necessarios para patente;
- Fluxograma geral do processo produtivo;

- Passo a passo da patente segundo o INPI.
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ANEXOS

A Divisdo de Propriedade Intelectual
Nucleo de Inovacdo Tecnolégica
Pro-Reitoria de Pesquisa e Pés-Graduacao
Universidade Estadual de Maringa.

Prezado (a) Senhor(a),

Eu, , aluna, vinculado (a) ao Departamento de Engenharia de Producéo, do

Centro de Tecnologia encaminho a Divisao de Propriedade Intelectual da UEM os documentos

abaixo relacionados, a fim de dar inicio a avaliacdo da pertinéncia do depdsito do pedido de

Patente de Invencdo denominado(a) Maquina de Acabamento de fios PET.

Relacéo de documentos anexos:

Material

N° de paginas

Relatdrio de invencéo

Relatério descritivo

ReivindicacOes

Resumo

Desenhos

Publicacgdes relacionadas ao presente invento

Copia de material de divulgacdo e/ou atestados de participacdo em
eventos onde o invento tenha sido divulgado/apresentado

UEM e empresa(s) participante(s)

Copia do contrato de Direitos de Propriedade Industrial firmado entre a

oo |o|oogoaooio

Outros documentos que considerar relevantes

Maringa/PR, 04/12/2017.

Assinatura

RELATORIO DE INVENCAO

1. INFORMACAO DO TITULAR DA INVENCAO*

Nome da Instituicao CNPJ ou CPF

*Preencha somente se a patente for em co-titularidade com empresa(s), 6rgao(s) publico(s) ou

pessoa(s) fisica(s) sem vinculo com a UEM.
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2. INFORMAGCAO DO(S) INVENTOR(ES)**

2.1. Dados pessoais

Nome completo:

Identidade n°: Orgéo expedidor: Data de emissao:
CPF: Data de nascimento:
Profisséo/qualificacéo: Estado civil:

Nacionalidade: Brasileira Naturalidade:

Telefone residencial: Celular:

E-mail (alternativo):

Endereco residencial (completo):

Complemento: Bairro:

Cidade: CEP: Estado: Pais:
2.2. Dados profissionais

Instituicdo:

Departamento: Centro de ensino:

Telefone institucional: E-mail institucional:

2.3. Vinculo institucional

Durante o desenvolvimento da tecnologia, possuia vinculo com a UEM?
[] Sim. Informe sua funcdo:

L] Professor [0 Aluno Doutorado ou Pés-Doutorado O
Aluno Mestrado

0 Aluno Especializacdo 1 Aluno Graduacao I Técnico-
universitario

1 Qutro:

[0 Néo. Informe a Instituicdo/empresa a qual estava vinculado e a funcéo:

2.4. Qual o percentual de sua contribuigcdo no presente invento? %.

No caso de haver mais de um inventor, dividir as porcentagens de modo que a soma seja
100%.
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3. INFORMACOES DO INVENTO

3.1. Dados gerais

a) Titulo da invencéo

b) Natureza da invencao

[1 Patente de Invencéo L1 Modelo de Utilidade O
Certificado de Adicao

Patente de Invencao (PI) - Produtos ou processos que atendam aos requisitos de atividade inventiva, novidade
e aplicacdo industrial. Sua validade € de 20 anos a partir da data do deposito.
Patente de Modelo de Utilidade (MU) - Objeto de uso pratico, ou parte deste, suscetivel de aplicacdo
industrial, que apresente nova forma ou disposicdo, envolvendo ato inventivo, que resulte em melhoria
funcional no seu uso ou em sua fabricacdo. Sua validade é de 15 anos a partir da data do depdsito.
Certificado de Adicdo de Invencdo (C) - Aperfeicoamento ou desenvolvimento introduzido no objeto da
invencdo, mesmo que destituido de atividade inventiva, porém ainda dentro do mesmo conceito inventivo. O
certificado sera acessorio a patente e com mesma data final de vigéncia desta.

c) O objeto da invencao se refere a:

] Produto O Processo O Processo e
produto

d) Area predominante da invencéo
[0 Agrarias [ Bioldgicas [J Exatas [0 Saude L1 Engenharia e Tecnologia

e) Informar o setor econdmico que melhor representa a classificacdo de seu pedido de
Protecdo, segundo a Tabela CNAE - Classificacdo Nacional de Atividades Econémicas.
(Disponivel em: http://cnae.ibge.gov.br/)

) O objeto da invencao foi obtido em decorréncia de um acesso a amostra de componente do
patrimdnio genético nacional ou conhecimento tradicional associado? (Informactes
disponiveis em http://cassiovandenberg.com/oficina/cartilha-cgen.pdf).
(] Néo
O Sim. Informar o nimero da autorizagdo do acesso correspondente e a origem do
material genético e do conhecimento tradicional associado:

g) Qual ¢ a finalidade da invenc¢édo?

h) Qual a principal aplicacdo e campos de utilizagdo da tecnologia proposta?

i) Qual o problema resolvido pelo invento?

j) O que caracteriza a novidade do invento?

k) A patente, produto, processo ou modelo de utilidade ja foi testado, montado ou colocado em
funcionamento? (Em caso afirmativo, apresentar os resultados preliminares, e em caso
negativo, justificar).
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I) O desenvolvimento da patente esta relacionado com algum projeto institucional da UEM?
L] Néo

[ Sim. Informar o nimero do processo na UEM:

m) A pesquisa obteve recursos de 6rgaos de fomento?
L] Néo

L1 Sim. Indicar a agéncia financiadora:

n) O invento pode ser considerado de algum modo contrario a moral, aos bons costumes, a
seguranca, a ordem e a saude publicas?

0) O invento refere-se a substancia, matéria, elemento ou produto resultante de transformacao
de nacleo atbmico?

3.2. Diferencial da invencao em relagdo ao estado da técnica

a) Antecedentes da invencao. Efetuar buscas de anterioridade, as quais devem contemplar, além
da base de dados do INPI, as bases Esp@cenet, USPTO e Derwent.

Palavras-chave utilizadas na busca de anterioridade
Inglés Portugués Inglés Portugués
1 1. 6 6.
2 2. 7. 7.
3 3. 8. 8.
4 4, 9. 9.
5 5. 10. 10.

» Resultado das buscas em bases de patentes. Cite as patentes encontradas por ordem
decrescente. Para cada patente, indique a base utilizada, o nimero de depdsito e as diferencas,
problemas técnicos e vantagens entre a patente encontrada e a invengao proposta.

Base
NUmero do documento

Diferencas

Problemas técnicos da
patente existente

Vantagens da invencéo
proposta em relacdo a
existente
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» Resultado das buscas de artigos cientificos, teses, trabalhos em congresso etc. Cite as
publicacdes relacionadas a invencdo a ser patenteada, por ordem decrescente de relevancia.
Para cada publicacdo, apresente as diferencas e vantagens da invencao proposta em relacao a
tecnologia existente. Reproduza o quadro abaixo quantas vezes forem necessarias.

Referéncia bibliografica

Diferencas
Vantagens da invengao

b) Qual o diferencial da invencdo proposta em relacéo as existentes? Apontar a esséncia da
invencao.

¢) Quais as vantagens da invenc¢do proposta em relagdo as existentes?

3.3. Descri¢do do invento

Descrever a invencdo de forma detalhada, de maneira que permita a reproducéo da mesma.
Podem ser incluidos materiais e exemplos de concretizacdo da tecnologia. Gréficos (preto e
branco), tabelas, fotos, dentre outros arquivos que facilitem a compreensdo podem ser
anexados a este relatorio. (Este item pode ser respondido no arquivo “2_relatorio_descritivo ™).

3.4. Caracteristicas do invento a serem protegidas

Apresentar, de forma clara e precisa, as caracteristicas técnicas da invencdo a serem
protegidas, devidamente fundamentadas e harmonizadas com o relatério de invencao. Cada
aspecto a ser protegido deve estar em uma frase. (Este item pode ser respondido no arquivo
“3_reivindicacoes”).

4. DIVULGACAO AO PUBLICO

a) A presente invencao foi revelada ao publico?
L] Néo

L] Sim. Informar a data, o local e a forma de divulgacao e anexar cépia do documento:

b) O presente invento foi revelado a indastria? Houve interesse comercial?
L1 Néo

1 Sim. Informar nome, contato e telefone da empresa:

5. TRANSFERENCIA DE TECNOLOGIA

a) Qual o estagio de desenvolvimento do invento com relagéo a comercializagdo?
[J Estado embrionério (precisa de muito trabalho para leva-lo ao mercado)

[1 Parcialmente desenvolvido (podera ser levado ao mercado com um investimento
razoavel)
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O Desenvolvido (pode ser levado ao mercado com um minimo de investimento)

b) Comente a potencialidade de comercializacdo da presente invencdo (Especifique as areas de
aplicacéo e/ou produtos que possam utilizar a nova tecnologia).

c) Cite mercados ou empresas que poderiam ter interesse em conhecer a invengéo proposta.
Industrias produtoras de vassouras.

d) Conhece o custo para colocar o produto no mercado? (Em caso afirmativo, informar o valor
aproximado e, em caso negativo, justificar).

[ N&o. Justifique: Pecas muito especificas.

O Sim. Informar o valor aproximado:

6. DOCUMENTO PARA DEPOSITO DA INVENCAO JUNTO AO INPI

Para depositar um pedido de patente/modelo de utilidade no INPI é necessario o envio de
detalhes técnicos da invencgdo, que devem ser elaborados de acordo com os demais formuléarios:
(1) Relatorio Descritivo, (2) Reivindicacdes, (3) Resumo e (4) Desenhos (caso existam)

Declaro(amos) que:
1. Todas as informacGes acima descritas sdo verdadeiras.
2. Todos os participantes no desenvolvimento do presente invento foram devidamente
relacionados, isentando a UEM de qualquer responsabilidade por eventual equivoco ou
omissdo quanto aos autores e originalidade do invento desenvolvido.

3. Estou(amos) ciente(s) da legislacdo pertinente a matéria, bem como das normas internas
da UEM relacionadas a Propriedade Intelectual.

Ciéncia do(s) Inventor(es):

Nome Assinatura

Ciéncia do Chefe de Departamento/Coordenador de Curso de Pds-Graduacéo:

Local/Data Assinatura/Carimbo

RELATORIO DESCRITIVO

O relatorio descritivo de um Pedido de Patente ou Certificado de Adigédo deve ter
suficiéncia descritiva, 0 que quer dizer que deve conter todos os detalhes que permitam um

técnico da area reproduzir o objeto e deve indicar, quando for o caso, a melhor forma de
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execucdo (Art. 24 da LPI). O relatorio descritivo deve apontar o problema existente no estado
da técnica e a solucdo proposta, especificando o setor técnico a que se destina. Alem disso, o
relatério deve ressaltar nitidamente a novidade, o efeito técnico alcancado (no caso de
invencdo) e as vantagens em relagdo ao estado da técnica. A Invengdo e o Modelo de Utilidade
devem ser descritos de forma a permitir que um técnico no assunto possa reproduzi-los.

O relatorio descritivo de um Pedido de Patente de Modelo de Utilidade devera
evidenciar a condi¢cdo de melhor utilizacdo do objeto ou parte deste, resultante da nova forma
e disposicéo introduzida, evidenciando a melhoria funcional alcangada.

Titulo:

Funcéo:

Finalidade:

Vantagens encontradas:

REIVINDICACOES

Formulacdo das Reivindicacdes

As reivindicacdes devem, preferencialmente, ser iniciadas pelo titulo, ou parte deste,
enumeradas consecutivamente, em algarismos arabicos, e, obrigatoriamente, conter uma Unica
expressdo "caracterizado por".

As reivindicag6es sdo classificadas como independentes e dependentes.

- Reivindicac¢6es independentes - sdo aquelas que, mantida a unidade de invencéo - ou
técnico-funcional e corporal do objeto (no caso de Modelo de Utilidade) - visam a protecdo de
caracteristicas técnicas essenciais e especificas da invencao, ou do modelo de utilidade, em seu
conceito integral. As reivindica¢Oes independentes podem servir de base a uma ou mais
reivindicagdes dependentes.

- Reivindicagdes dependentes - séo aquelas que, mantidas a unidade de invencao, ou
técnico-funcional e corporal, incluem caracteristicas de outra(s) reivindicacao(6es)
anterior(es), e definem detalhamentos dessas caracteristicas e/ou caracteristicas adicionais,
contendo uma indicacdo de dependéncia a essa(s) reivindicacao(es).

As reivindicacGes devem, quando necessario, conter, entre a sua parte inicial e a
expressdo “caracterizado por”, um predmbulo explicitando as caracteristicas essenciais a

definicdo da matéria reivindicada e ja& compreendidas pelo estado da técnica. No pedido de

Engenharia de Producéo - UEM



Universidade Estadual de Maring? - UEM Departamento de Engenharia de Produgao
ampus Sede - Paran - Brasil B
Trabalho de Concluséao de Curso — Ano 2017

patente de invencdo, ap0s a expressao “caracterizado por" devem ser definidas as
caracteristicas técnicas essenciais e particulares que, em combinacdo com 0s aspectos
explicitados no predmbulo, se deseja proteger. No caso de um pedido de patente de modelo de
utilidade, apos a expressdo "caracterizado por" devem ser definidos todos os elementos que o
constituem, bem como 0s seus posicionamentos e interconexdes em relagcdo ao conjunto.

No pedido de Patente de Modelo de Utilidade, o conjunto de disposicdo e forma
responsavel pela melhor utilizacdo do objeto devera estar integralmente caracterizado em uma
Unica reivindicagdo principal e independente. O modelo podera incluir elementos
complementares de uso opcional ou variacdo de forma caracterizada em reivindicagdes
dependentes, definidos na reivindicacdo principal e que nao alterem a unidade do modelo e seu
funcionamento. Caso o modelo seja uma estrutura planificada definida na reivindicacao
principal, admite-se uma reivindicagdo dependente descrevendo a forma tridimensional
secundaria do objeto decorrente daquela estrutura planificada.

No pedido de Patente de Invencéo, o quadro reivindicatorio pode ser composto por mais
de uma reivindicacdo independente, uma vez gue, neste caso, as reivindicacfes podem ser
enquadradas em uma ou Varias categorias, como por exemplo: produto e processo; processo e
aparelho; etc... Elas devem estar ligadas pelo mesmo conceito inventivo e arranjadas da
maneira mais pratica possivel, sendo admitidas mais de uma reivindicacdo independente da
mesma categoria se tais reivindicacdes definirem diferentes conjuntos de caracteristicas
alternativas e essenciais a realizagdo da invencdo. As reivindicacdes independentes de
categorias diferentes, em que uma das categorias seja especialmente adaptada a outra, serao,
de preferéncia, formuladas de modo a evidenciar sua interligacdo, empregando-se, na parte
inicial da reivindicacao, expressdes, como por exemplo: "Aparelho para realizacdo do processo
definido na reivindicacdo...", "Processo para a obtencdo do produto definido na

reivindicag&o...".

RESUMO

Descrever em 100 a 250 palavras sobre o novo invento

DESENHOS (caso existam)
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1.  Fluxograma para Patentear um Produto — INPI
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2. Fluxograma — Nova Atitude
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